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Model 3D i wymagdania techniczne jako tekst umieszczony w obszarze modelu 3D bez

arkusza rysunkowego 2D Wykorzystanie krzywej workowej
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Jak wykonac prawidfowo czes¢ za pierwszym razem?
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Opracowanie programow obrobczych CAM
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Komputerowy ustawiak narzedazi

Stowarzyszenie ,,ProCAXx”

Autorzy prac pokazanych na plakatach zaprezentujg szerzej swoje Powyzszy plakat w postaci elektronicznej mozna pobrac

dokonania podczas prezentacji na ,IX Forum Inzynierskim ProCAx”, ze strony: www.procax.org.pl lub www.mechanik.media.pl

dnia 20 listopada 2010 r. w hotelu PRESTIGE, ul. 11-ego Listopada

17 w Siewierzu, 25 km od Sosnowca. Wiecej na www.procax.org.pl Najlepsze prace zostang opublikowane w formie papierowe;
jako typowe artykuty w miesieczniku Mechanik nr 1 i 2/2011

Wszystkich chetnych zapraszamy!



