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Wspotrzednosciowa technika pomiarowa w badaniach dynamicznych
wiasciwosci materialow metoda Taylora

portalowej Vista

Celem pracy byto przygotowanie planu pomiarowego
umozliwiajgcego zautomatyzowanie procesu pozyskania wartosci
dtugosci nieodksztatconej czesci probKi
dynamicznie podczas testu Taylora. Plan pomiarowy opracowany
zostat za pomocg oprogramowaniu Calipso ver. 4.10, natomiast
pomiary wykonano z uzyciem wspotrzednosciowej maszyny
firmy Zeiss. Testy dynamiczne oraz pomiary
wspotrzednosciowe wykonano na probkach z niskoweglowej stali
stopowej.
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Prezentacja wynikow
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Kolejne fazy zderzenia probki z przeszkodg podczas testu Taylora

Opracowanie planu pomiarowego zrealizowano w nastepujgcych etapach:
- przygotowanie probki oraz jej zamocowanie na stanowisku,;

- przygotowanie gtowicy pomiarowej, kalibracja koncowek pomiarowych;
- lokalizacja uktadu wspotrzednych;

- zaprogramowanie punktow pomiarowych na obiekcie rzeczywistym;

- przygotowanie protokotow prezentacji wynikow;

Koncowka pomiarowa
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Punkty pomiarowe
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Zestawienie dtugosci /. wyznaczonych na
. podstawie pomiarow wspotrzednosciowych
i tradycyjng metoda (za pomoca recznych
przyrzadow warsztatowych)
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Nr prébki

@ Wyniki uzyskane maszynag wspoétrzednosciowa,

B Wyniki uzyskane tradycyjnym pomiarem

Podsumowanie

granic plastycznosci

W wyniku przeprowadzonych pomiaréw stwierdzono, ze zastosowana
metodyka pomiaru wspoirzednosciowego zapewnia okreslenie dtugosci
nieodksztatconej czesci prébki z testu Taylora. Jednakze otrzymane wyniki
dynamicznej granicy plastycznosci charakteryzuja sie wiekszym rozrzutem
danych (~34) w porownaniu z analogicznym rozrzutem okreslonym na
podstawie pomiaréw metoda tradycyjng (~18). Pomimo wiekszego rozrzutu
danych z pomiaréw wspoétrzednosciowych, srednie wartosci dynamicznych
okreslonych obydwoma technikami sa zblizone.
Ponadto stwierdzono, ze dzieki zastosowaniu wspoétrzednosciowej techniki . 2 a3 4 5 & 7 8 o 10

pomiarowej zredukowano trzykrotnie czas wykonywania pomiarow w Nr probi
porownaniu z metoda tradycyjna.
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Dynamiczna granica plastycznosci ¥ [MPa]

@ Dynamiczna granica plastycznosci (pomiary maszyna wspotrzednosciowa)

m Dynamiczna granica plastycznosci (pomiar tradycyjny)

Autorzy prac pokazanych na plakatach zaprezentujg szerzej swoje
dokonania podczas prezentacji na ,IX Forum Inzynierskim ProCAXx”,
dnia 20 listopada 2010 r. w hotelu PRESTIGE, ul. 11-ego Listopada 17
w Siewierzu, 25 km od Sosnowca. Wiecej na www.procax.org.pl

Wszystkich chetnych zapraszamy!

Powyzszy plakat w postaci elektronicznej mozna pobrac
ze strony: www.procax.org.pl lub www.mechanik.media.pl

Najlepsze prace zostang opublikowane w formie papierowej
jako typowe artykuty w miesieczniku Mechanik nr 11 2/2011




