[ |
ProCAXx

L STOWARZYSZENIE

WWW.procax.org.pl

Stowarzyszenie ,,ProCAx”

Wyspa Plakatowa Stowarzyszenia ProCAXx

11T Miedzynarodowe Targi WIRTOTECHNOLOGIA 2010 WIRTOTECHNOLOGIA

17-19 listopada 2010, Sosnowiec, www.wirtotechnologia.pl

Autorzy: dr inz. Wojciech MUSIAL, mgr inz. Mariola CHOROMANSKA,

e-mail: wmusial@vp.pl, mariola.choromanska@tu.koszalin.pl
Instytucja: POLITECHNIKA KOSZALINSKA, KATEDRA INZYNIERII PRODUKCII

Wykorzystanie systemow CAD w projektowaniu narzedzi sciernych oraz
weryfikacja poprawnosci funkcjonowania stanowiska badawczego do realizac
precyzyjnej obrobki materiatow ceramicznych.

Streszczenie

W pracy przedstawiono wykorzystanie systemoéw CAD do projektowania narzedzi sciernych przeznaczonych do szlifowania ceramicznych ptytek
skrawajgcych. Stanowisko badawcze, ktore zostato wykorzystane na potrzeby realizacji szlifowania oraz wygtadzania powierzchni thgcej ceramicznych ptytek
skrawajgcych, poddano weryfikacji i modernizacji w celu dostosowania jego parametrow uzytkowych do zadania obrébkowego.

Segmenty scieme do Wp rowadzenie
obrobki zgrubnej Lo , : : . CLns : : :
o profilu okragtym Sciernica, ktorg zamierza sie wykorzystac do obrobki powierzchni ptaskich

(ptytek ceramicznych), sktadac sie bedzie z segmentow sciernych stuzgcych do obrobki
zgrubnej oraz wykanczajacej [2]. Pomiedzy segmentami przewidziano rozmieszczenie
Segmenty scieme do otwordw w celu wyptywu powietrza zaporowego stuzacego do chtodzenia strefy
obobkiprecyzyjmc) szlifowania oraz oczyszczania powierzchni czynnej Sciernicy (rys. 1). Na skutek
. Otwory wylotowe powietrza realizacji precyzyjnego procesu szl_ifov_vania _p(_)Wie_rzch_nia czynna sciernicy diamentow_ej
zaporowego, ktore shuza do chtodzenia stosunkowo szybko ulega zalepieniu. Minimalizacja dosuwu wgtebnego redukuje
powierzchni obrabianej oraz korpusu powstawanie warstwy zalegajgcej w przestrzeni miedzyziarnowej sciernicy. Jednak
sciemicy podczas szlifowania, niewielkie przestrzenie miedzyziarnowe stosunkowo szybko
ulegaja znacznemu wypetnieniu (rys. 2,3). Zalepienia wystepujgce na powierzchni
czynnej Sciernicy nie sprzyjajg prawidtowej realizacji procesu szlifowania, szczegolnie,
jesli chodzi o obrébke doktadna [3].

Rys. 1 Propozycja budowy narzedzia sciernego wykonana w programie CAD do
obrobki powierzchni czotowych (w tym krawedzi tngcej ptytek ceramicznych) a)
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Rys. 2 Obrazy powierzchni czynnej sciernicy diamentowej uzyskane na mikroskopie skaningowym Rys. 3 Obrazy uzyskane na: a) profilometrze operujgcym swiattem biatym Talysurf Cli

2000 b) profilometrze stykowym Homel Werke

Analiza przeprowadzonych dotychczas wynikow badan wykazata, ze Czujnik SEH
w uktadzie pomiarowym zarejestrowany sygnat EA zawiera szereg informacji
pochodzacych ze strefy obrobki oraz je] otoczenia, w tym sygnatow /
zakiocajagcych [1]. Konieczna byta zatem wielokryterialna analiza tego /

sygnatu, umozliwiajgca odseparowanie jego uzytecznej czesci od zaktocen
pochodzacych od: drgan uktadu obrabiarka — przedmiot — narzedzie, bicia
sciernicy oraz szumow aparaturowych. W zwigzku z powyzszym, opracowano
nowg koncepcje monitorowania procesu mikroszlifowania z wykorzystaniem
dodatkowego bezstykowego czujnika EA typu SEH, przewodzgcego sygnat ze
strefy obrobki za posrednictwem strugi cieczy chtodzacej o srednicy 5 mm

Przewod doprowadzajacy

(rys. 4). Przewiduje sie, ze realizowane badania umozliwig monitorowanie / ciecz chtodzacg oraz
stopnia zalepienia powierzchni czynnej narzedzia $ciernego. // zasilajacy czujnik
Otwdr wylotowy

cieczy chtodzacej

Rys. 4. Czujnik EA oraz system wzmacniania i filtrowania sygnatu EA firmy Nordmann

Whnioski

Realizowane badania oraz wdrazane rozwigzania konstrukcyjne majg na celu weryfikacje postawionej hipotezy z mozliwoscig kontrolowania defektow na
powierzchni oraz warstwy wierzchniej ostrza ptytki skrawajgcej. Przewiduje sie, ze zastosowana metoda obrobki pozwoli wzmocni¢ strukture ostrza ptytki, na co
wskazujg dotychczasowe badania termograficzne przewodnosci termicznej warstwy wierzchniej oraz analiza tekstury warstwy wierzchniej ceramiki korundowej
wykonana za pomocg tomografii komputerowej. Stopien zalepienia powierzchni czynnej sciernicy w dalszych etapach badawczych, bedzie rowniez monitorowany
za pomocqg skaterometrii laserowej. Mozna przewidywac, ze analiza za pomocg skaterometrii umozliwi monitorowanie stanu zalepienia powierzchni czynnej
Sciernic diamentowych w trakcie realizacji procesu szlifowania. Wymagac to bedzie dodatkowych badan oraz dostosowania systemu pomiarowego do rejestracji
czynnej powierzchni sciernicy w ruchu.
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