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Projekt koncepcyjny urzagdzenia do termoformowania
tworzyw sztucznych

Wprowadzenie do problematyki oraz cel

pracy.
Celem pracy byt projekt koncepcyjnej

Do najczesciej stosowanych
obecnie metod przetworstwa

W formowaniu prézniowym, ptyta tworzywa i
sztucznego jest podgrzewana do temperatury N -

tworzyw termoplastycznych

maszyny do termoformowania prézniowego,
ktéra po wybudowaniu, mogtaby by¢
uzytkowana na potrzeby wydziatu
Samochodéw i Maszyn Roboczych na

naleza:

- formowanie cisnieniowe w e Tl
formach wtryskowych i rozdmu- | o

Politechnice Warszawskiej.

chowych
- odlewanie rotacyjne

Zatozenia projektowe obejmowaly gtéwnie: lami :
- laminowanie

formowania, wciggana badz rozciggana na
powierzchni formy (kopyta) poprzez zassanie
powietrza i wytworzenie prozni pomiedzy
tworzywem, a powierzchnig formowania.

Wyrdznia sie dwie zasadnicze metody
formowania prézniowego: pozytywows3 i
negatywowa.

- niski koszt wykonania

- tatwa obstuge mozliwg przez jedng osobe

- mozliwie najprostszy montaz z
ogolnodostepnych czesci

- stosunkowo lekka i tatwg do
transportowania konstrukcje

- raczej produkcje jednostkowa

W formowaniu pozytywowym forma ma
ksztatt wypukty. Materiat jest rozciggany na jej
powierzchni. W formowaniu negatywowym tworzywo umieszcza sie na
wklestej, a wiec negatywowej formie.

Prezentowane urzadzenie wykorzystuje metode pozytywowego
formowania prézniowego.

- termoformowanie prézniowe

Prezentowane urzadzenie wykorzystuje ostatnig z
wymienionych metod. Jej zastosowanie jest bardzo szerokie i
obejmuje takie dziedziny jak motoryzacja, budownictwo, przemyst,
transport, sprzet medyczny, sportowy i wiele, wiele innych.

Wstepne szkice pozwolity okresli¢
0golny zarys konstrukcji urzadzenia,
oraz wyodrebnienie i rozmieszczenie
poszczegoblnych podzespotow.
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Nazewnictwo poszczegdlnych
cztondéw urzadzenia na:

a pogladowym szkicu

b’ projekcie 3D

Szkic rozwigzania wezta
konstrukcyjnego mocowania stupow
prowadzacych, oraz suwakéw wraz z
sitownikiem pneumatycznym.

Dobdr odpowiednich

komponentéw i materiatow odbywat
sie na podstawie przeprowadzo-
nych doswiadczen, oraz réznego
rodzaju obliczen m.in. z zakresu
wytrzymatosci materiatow,
mechaniki ptynoéw, termodynamiki.

e Pompa prézniowa PNEUMAT

Q Detal wykonany z materiatu MDF
- - @ przed préba w temp. 200 °C
5 ‘®po probie w temp. 200 °C
© Panel sterowania zaprojektowany do urzadzenia

Niektére podzespoty zostaty uzyte © sitownik pneumatyczny PNEUMAT

po zdobyciu odpowiednich
informacji, oraz konsultacjach

z firmami i osobami
doswiadczonymi w budowaniu,
a takze uzytkowaniu tego

typu urzadzen.

€) tozysko linowe w obudowie

W systemie 3D CAD (SolidWorks)
opracowano koncepcje urzadzenia do
termoformowania, oraz wygenerowano
ptaska dokumentacje techniczna.

8 Przyktadowa dokumentacja
ztozeniowa kilku cztonéw
urzgdzenia

9 Ostateczna wizualizacja
koncepcyjnego urzadzenia do
termoformowania

Stowarzyszenie ,,ProCAx”

Autorzy prac pokazanych na plakatach zaprezentuja szerzej swoje
dokonania podczas prezentacji na IX Forum Inzynierskim ProCAx",
dnia 20 listopada 2010 r. w hotelu PRESTIGE, ul. 11-ego Listopada
17 w Siewierzu, 25 km od Sosnowca. Wiecej na www.procax.org.pl

Powyzszy plakat w postaci elektronicznej mozna pobrac
ze strony: www.procax.org.pl lub www.mechanik.media.pl

Najlepsze prace zostana opublikowane w formie papierowej
jako typowe artykuty w miesieczniku Mechanik nr 1 i 272011

Wszystkich chetnych zapraszanmy!



