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LABORATORIUM PROJEKTOWANIA MATERIALOW I SZYBKIEGO
WYTWARZANIA WYROBOW - mozliwoéci i zastosowania

URZADZENIE BADAWCZE
LENS MR-7

Zastosowania:

szybkie wytwarzanie z metalu
zaprojektowanych prototypow

Jak to dziata?

Projektowanie wyrobu w
programie typu CAD

WOJSKOWA AKADEMIA TECHNICZNA

Wydziat Nowych Technologii I Chemii

Katedra Zaawansowanych Materiatow | Technologii

kontakt: telefon, faks: (+48 22) 683 94 45, e-mall: kzmit@wat.edu.pl

Autorzy prac pokazanych na plakatach zaprezentujg szerzej swoje Powyzszy plakat w postaci elektronicznej mozna pobrac
dokonania podczas prezentacji na ,IX Forum Inzynierskim ProCAx”, ze strony: www.procax.org.pl lub www.mechanik.media.pl
dnia 20 listopada 2010 r. w hotelu PRESTIGE, ul. 11-ego Listopada 17

w Siewierzu, 25 km od Sosnowca. Wiecej na www.procax.org.pl Najlepsze prace zostang opublikowane w formie papierowej

Wszystkich chetnych zapraszamy!

www.lapromaw.pl

Schemat laboratorium LAPROMAW

PRACOWNIA
WYTWARZANIA PROSZKOW

- Komora rekawicowa =z
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- Attritor
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SZYBKIE WYTWARZANIE
WYROBOW LASEROWA
TECHNIKA PRZYROSTOWA
-LENSMR -7
- LENS 850R

PRACOWNIA BADAN
WEASCIWOSCI
MECHANICZNYCH

- Pulsatory Instron 8501,
8802

- Miot udarowy PW40

Przygotowanie pliku wykonawczego
(ciecie warstwicowe)

INNOWACYJNA
GOSPODARKA

NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI

PRACOWNIA PRACOWNIE
CHARAKTERYZACII CAD/FEM/CAM
PROSZKOW - Oprogramowanie:
- Analizator wielk. czast. Solid Edge, Mega Cad,
- Spektrometr XRF ng:tll‘:e:‘g;cll:EEagraver, OSN
’ URZADZENIE BADAWCZO -
PRACOWNIA BADAN PRACOWNIA BADAN
NIENISZCZACYCH STRUKTURALNYCH L E N S 850 R
- Mikrotomograf - Mikroskop SEM/FIB
- Defektoskop - Dyfraktometr XRD
PRACOWNIA OBROBKI PRACOWNIA KONTROLI
UBYTKOWE] JAKOSCI WYROBU

- Elektrodrazarki - System do kompleksowych
pomiarow wielkosci geomet-
- Tokarka numeryczna

rycznych

- Frezarka numeryczna

Mozliwosci:
v" moc lasera 500 W

v maksymalny wymiar wytwarzanych
elementéw 300x300x300 mm

v mozliwos¢ ruchu w osiach X, Y, Z (3
stopnie swobody)

v maksymalna
podawanych jednoczesnie — 4

v/ atmosfera pracy —argon

v' kontrola s$rednicy punktu topienia

proszkow v moc lasera 1000 W
v kontrola szybkosci nagrzewania | v maksymalny wymiar wytwarzanych elementéw 900x1500x900 mm
chtodzenia za pomocg kamery

termowizyjnej

ilos¢ proszkéw

Mozliwosci:

v mozliwos¢ ruchu w osiach X, Y, Z, obrét Z, obrét Y (5 stopni swobody)

v maksymalna ilo$é proszkéw podawanych jednoczes$nie — 2

regeneracja wielkogabarytowych
elementow przemystowych

v’ atmosfera pracy — argon (recyrkulacja)

v' kontrola srednicy punktu topienia proszkow

tworzenie wyrobow gradientowych tworzenie wyrobow o skomplikowanym ksztatcie
| kKompozytowych niemozliwym do wytworzenia innymi metodami

Warstwowe wykonanie Gotowy wyrob
wyrobu
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jako typowe artykuty w miesieczniku Mechanik nr 11 2/2011



