[

ProCAx

Autorzy: Radostaw SIECZKOWSKI, Jacek STADNICKI, e-mail: jstadnicki@ath.bielsko.pl
Instytucja: SPETECH Bielsko-Biata, ATH Bielsko-Biata

Tytul plakatu: Symulacja formowania uszczelki wielokrawedziowej w
potaczeniu kotnierzowo-srubowym - dobor optymalnego przekroju
poprzecznego rdzenia

Wyspa Plakatowa Stowarzyszenia ProCAX
ITT Miedzynarodowe Targi WIRTOTECHNOLOGIA 2010

17-19 listopada 2010, Sosnowiec, www.wirtotechnologia.pl

WIRTOTECHNOLOGIA

)
SPETECH

miekka naktadka
grafitowa

stalowy rdzen

Rys.1 Uszczelka wielokrawedziowa; a) przekroj poprzeczny-wymiary, b) widok

Model MES uszczelki

e naktadki sg wykonane z materiatu izotropowego sprezysto-plastycznego,

e przylga jest wykonana z materiatu izotropowego liniowo-sprezystego,

 rdzen jest wykonany z materiatu liniowo-sprezysto-plastycznego,
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Weryfikacja eksperymentalna modelu MES:

e uwzgledniono

B przylga
T  do dyskretyzacji wykorzystano elementy skonczone typu PLANE 183,
akladka » styk naktadek grafitowych z przylgami oraz rdzeniem potraktowano jako dziatanie
jednostronnych wiezi z tarciem suchym - do dyskretyzacji zastosowano elementy
P kontaktowe typu linia-linia CONTA 172, ze wspotczynnikiem tarcia grafit-stal y=0,1,

— do

dyskretyzacji zastosowano elementy kontaktowe jak wyzej ze wspotczynnikiem tarcia
stal-stal y=0,16,
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— doswiadczenie

— analiza MES
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nacisk powierzchniowy [MPa]
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Wytypowane warianty uszczelek (96); w = [gr h R]T
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Ograniczenia wyznaczajace zbidér dopuszczalnych
wariantow (72)

Uérednione naprezenia Wysokosc szczeliny miedzy

Stowarzyszenie , ProCAx"

—R=0,3 | | | | | | | | zredukowane na dnie rowka przylga a rdzeniem
h=0,75| | h=0,8 | |h=0,85| | h=0,9 | |h=0,95| | h=1,0 | |h=1,05] | h=1,1 F O (@)<0; 05 mm
—|R=04 | | | | | | | |
h=0,75| | h=0,8 | |h=0,85| | h=0,9 | |h=0,95| | h=1,0 | |h=1,05| | h=1,1
—(R= 05— | | | | | | | h E 3 b 1
gr =4 h=0,75| | h=0,8 | |h=0,85| | h=0,9 | |h=0,95| | h=1,0 | |h=1,05| | h=1,1 o= : |
g=3 | [1R226 ] | | | | | | | | '
h=0,75| | h=0,8 | |h=0,85| | h=0,9 | |h=0,95| | h=1,0 | |h=1,05| | h=1,1 ¢ 1
—|R=07 | | | | | | | |
h=0,75| | h=0,8 | |h=0,85| | h=0,9 | |h=0,95| | h=1,0 | |h=1,05| | h=1,1
| |R= _— | —
R=10,8 | | | | | | | | e By R S St
h=0,75| | h=0,8 | |h=0,85| | h=0,9 | |h=0,95| | h=1,0 | |h=1,05| | h=1,1 e e
, : Warianty optymalne:
Wybor wariantu optymalnego - o S :
dla zadanego nacisku roboczego p [MPal) 3 3 3 3
w(mo): 0,6 ;@(120): 0,8 ;w(so): 0,7 ;w(40): 0,3
Kryterium Wyboru:k<w)—>max 1,05 1.1 1,05 1,05 -
k — powrot sprezysty uszczelki, czyli zwiekszenie grubosci 3 3 3 3
uszczelki po zmniejszeniu nacisku roboczego P do 1/3 wartosci w (160): 0,5];w (120): 0,6];w (80): 0,7 |;w (40): 0,6
poczatkowe}, 1,0 1,0 1,05 1,1




