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Temat: Wykorzystanie systeméw CAD w projektowaniu narzedzi sciernych oraz
weryfikacja poprawnosci funkcjonowania stanowiska badawczego do realizacji
precyzyjnej obrobki materiatéw ceramicznych.

The utilization of the CAD systems in projecting the abrasive tools as well as
the verification of correctness of functioning the research position to
realization of precise processing of ceramic materials.

Streszczenie

W pracy przedstawiono wykorzystanie systemow CAD do projektowania
narzedzi Sciernych przeznaczonych do szlifowania ceramicznych ptytek
skrawajgcych. Stanowisko badawcze, ktére zostato wykorzystane na potrzeby
realizacji szlifowania oraz wygtadzania powierzchni tngcej ceramicznych ptytek
skrawajgcych, poddano weryfikacji i modernizacji w celu dostosowania jego
parametrow uzytkowych do zadania obrébkowego.

Abstract

This paper presents the utilization of the CAD systems to projecting abrasive
tools designed to polishing ceramic cutting off plates. The research position which
was used on need of grinding realization as well as the polishing of the cutting
surface of the ceramic cutting off plates, was verified and modernized in aim of
adaptation of his usable parameters to processing task.

Wprowadzenie

Sciernica, ktérg zamierza sie wykorzystaé do obrébki powierzchni ptaskich
(ptytek ceramicznych), sktada¢ sie bedzie z segmentdéw sSciernych stuzgcych do
obrobki zgrubnej oraz wykanczajgcej [2]. Pomiedzy segmentami przewidziano
rozmieszczenie otworow w celu wyptywu powietrza zaporowego stuzacego do
chtodzenia strefy szlifowania oraz oczyszczania powierzchni  czynnej
Sciernicy (rys. 1).
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Rys. 1 Propozycja budowy narzedzia sciernego wykonana w programie CAD do obrébki powierzchni
czotowych (w tym krawedzi tnacej ptytek ceramicznych)

Na skutek realizacji precyzyjnego procesu szlifowania powierzchnia czynna Sciernicy
diamentowej stosunkowo szybko ulega zalepieniu. Minimalizacja dosuwu wgtebnego
redukuje powstawanie warstwy zalegajacej w przestrzeni miedzyziarnowej $ciernicy.
Jednak podczas szlifowania, niewielkie przestrzenie miedzyziarnowe stosunkowo
szybko ulegajg znacznemu wypetnieniu (rys. 2).

Rys. 2 Obrazy powierzchni czynnej Sciernicy diamentowej uzyskane na mikroskopie skaningowym

Zalepienia wystepujace na powierzchni czynnej Sciernicy nie sprzyjajg prawidtowe;j
realizacji procesu szlifowania, szczegélnie, jesli chodzi o obrébke doktadng [3].

Analiza przeprowadzonych dotychczas wynikow badan wykazata, ze w uktadzie
pomiarowym zarejestrowany sygnat EA zawiera szereg informacji pochodzacych ze
strefy obrébki oraz jej otoczenia, w tym sygnatéw zaktécajacych [1]. Konieczna byta
zatem wielokryterialna analiza tego sygnatu, umozliwiajgca odseparowanie jego
uzytecznej czesci od zakitdécen pochodzacych od: drgan uktadu obrabiarka —
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przedmiot — narzedzie, bicia Sciernicy oraz szumow aparaturowych. W zwigzku
Z powyzszym, opracowano nowg koncepcje monitorowania procesu mikroszlifowania
z wykorzystaniem dodatkowego bezstykowego czujnika EA typu SEH,
przewodzgcego sygnat ze strefy obrébki za posrednictwem strugi cieczy chtodzacej
o $rednicy 5 mm. Przewiduje sie, ze realizowane badania umozliwig monitorowanie
stopnia zalepienia powierzchni czynnej narzedzia sciernego.

WhiosKki

Realizowane badania oraz wdrazane rozwigzania konstrukcyjne majg na celu
weryfikacje postawionej hipotezy z mozliwoscig kontrolowania defektéw na
powierzchni oraz warstwy wierzchniej ostrza ptytki skrawajacej. Przewiduje sie, ze
zastosowana metoda obrébki pozwoli wzmocni¢ strukture ostrza ptytki, na co
wskazujg dotychczasowe badania termograficzne przewodnosci termicznej warstwy
wierzchniej oraz analiza tekstury warstwy wierzchniej ceramiki korundowej wykonana
za pomocg tomografii komputerowej. Stopien zalepienia powierzchni czynnej
Sciernicy w dalszych etapach badawczych, bedzie réwniez monitorowany za pomocg
skaterometrii laserowej. Mozna przewidywac¢, ze analiza za pomocg skaterometrii
umozliwi monitorowanie stanu zalepienia powierzchni czynnej sciernic diamentowych
w trakcie realizacji procesu szlifowania. Wymagaé to bedzie dodatkowych badan
oraz dostosowania systemu pomiarowego do rejestracji czynnej powierzchni
Sciernicy w ruchu.
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