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Problem: Podczas skrawania detali integralnych szczegdlniepeinego materiatu. n
obrabiarkach sterowanych numerycznie na ,gotowo’ariei ulegaj Jego Ksztalty i wymiary
po zakaiczonej obrobce detalu i po wegju go z przyradu.

Whplyw na to maj nastpujace czynniki:
« Skiad chemiczny obrabianego stopu

« Struktura obrabianego stopu —— 2t strefa naprezer &ciskajacych
« Wtracenia niemetaliczne obrabianego stc N

« Naprkzenia resztkowe 6t strefa naprezen rozciagajacych
Pole mo zliwych rozwi azan:
Jakie wymagania winny spedrpétfabrykaty s
Jak powinien wygida proces wykonania takicy 1oGzn 1y woi
Klasycznym sposobem redukcji najen resztkowych jest wiarzanie odExzajqce ograniczone
maliwosci ze wzgldu na zmiap wkasnaici mechanicznych | de koszty przy ezciach
me\kogabarylowy%h

Skuteczr metod, stabilizacji napgzen jest sezonowanieAle proces zbyt diui
Usuwanie napgen resztkowych metagwibracyjm

1. Jak nalery zastosowastrategt obrobki?

2. Jak obrabiawewrgtrzne naraa bez ryzyka drge?

3. Jak najlepiej zaa# obrébk; zagtbienia?

4. Jak przeciwdziata drganiom podczas obrobki skr_awaniem[p.érﬁgﬁrzez zmniejszenie sit

skrawania. Moe to by osiggniete przez zastosowanie odpowies pdzz, metod obrobki
I parametréw skrawaniga

5. W¥korzyslani_e miiwosci obecnych systeméw CAMjak np. staly kt opasania przy
obliczaniu scieeek narzdzia skrawajCego, optymalizacja parametrow skrawania™ w
obliczonychsciezkach......)

6. Czy np. rownomierny naddatek dla nglzia skrawajcego zagwarantuje réwrn wysoky
wydajnai¢ i bezpieczéstwo procesu skrawania?.

‘ Deformacije detalu w trakcie obrébki na maszynie CNC ‘

‘ Teoretyczne przyktady przyrzadéw ramek

2t strefa naprezen Sciskajacych

Zasada wykonania

‘Skrecenie te) strony w lewo ‘Skrecenie te strony detalu w ramce na

“patrzas z prawe) W prawo - pelrzac z prawsi ;
obrabiarce CNC

+0.7mm
skrecenie
Po obréboe wykariczajacej jednej strony

Przyktad odksztatconego detalu po spawaniu ‘

‘ Rzeczywisty przyrzad ramka‘

‘ Wykonanie detalu na obrabiarce CNC ‘
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Prace pokazane na plakatach beda wystawione przez 3 dni /5-7 X 2011r./ na targach WIRTOTECHNOLOGIA,

|
a ich Autorzy zaprezentujg szerzej swoje dokonania podczas prezentacji na ,X Forum Inzynierskim ProCAX”",
w dniach 7 i 8 X 2011 r. w hotelu PRESTIGE ul. 11-ego Listopada 17 w Siewierzu.
Najlepsze prace, po recenzji zostang opublikowane, w formie papierowej, jako typowe artykuty

w miesieczniku Mechanik nr 1i2/2012




