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modelu obrobki oraz bezposredniej symulacji nacinania w programie Inventor

Referat obejmuje zagadnienia, bedgce kontynuacjg prac prowadzonych wspdlnie
przez Politechnike Rzeszowska i Politechnike Warszawskg. Prace te majg na celu

stworzenie niezaleznego systemu wspomagania projektowania kot |

przektadni

stozkowych w zakresie ich konstrukcji i technologii.

Przedstawiony etap

realizowanego zadania polegat

na stworzeniu narzedzia

obliczeniowego, za pomocg ktorego bedzie mozna generowac cztony przektadni oraz
ustala¢ modyfikacje dowolnego fragmentu boku zeba zebnika oraz sprawdzac styk
uzyskanej powierzchni z zadang powierzchnig zeba kota. Korekty otrzymanego sladu
wspotpracy bedg przeprowadzane w oparciu o porownanie sladu wspotpracy
badanego kota z wzorcowg powierzchnig zebnika.

Model technologiczny do bezposredniej symulacji obrobki zebnika oraz model
przestrzeni roboczej obrabiarki Phoenix 175 HC naciete cztony przektadni
zestawione w przektadnie konstrukcyjng

Para konstrukcyjna z siatkg punktow na
wspotpracufgcych powierzchniach bocznych
zebow

Model przektadni technologicznej, stuzgcej do generowania powierzchni bocznej zebow
kot, opartej na technologii CNC, umozliwia celowg zmiane kinematyki korygujgca
topografie powierzchni bocznej zebdéw. Powyzsze dziatanie wptywa na poprawe
wspotpracy zazebienia przektadni konstrukcyjnej. Model matematyczny przektadni
technologicznej opracowano na podstawie konstrukcji obrabiarki numerycznej Phoenix
175. Do odtworzenia mozliwosci kinematycznych maszyny zbudowano system uktadow
wspotrzednych. Nastepnie zapisano matematycznie rodzine powierzchni narzedzia w
uktadzie sztywno zwigzanym z przedmiotem obrabianym.
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Znormalizowana siatka punktow przekroju osiowego, utatwiajgca poszukiwanie rozwigzan
rownania zazebienia na powierzchni bocznej zeba
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Punkt wyjscia do generowania powierzchni bocznej zeba — przyktadowe wykresy funkcji ruchu
osi sterowanych obrabiarki Phoenix

INNOWACYINA —

GOSPODARKA

NARODOWA STRATEGIA SPOJNOSCI

-

Kolejne potozenia sladu wspotpracy zazebienia powierzchni bocznych zebnika
I kofa w parze konstrukcyjnej

UNIA EUROPEJSKA
EUROPEJSKI FUNDUSZ
ROZWOJU REGIONALNEGO

mikrometra.

1
0
1t
0
-3 &
4
-5
6} .
1 :
'8 S ! 1 . : 1 ¢1[0]
-9 z 4 L i e )
-25 -20 -5 0 b 15 20
| ’ : C” : |
. | i i |
-1t i | | |
Y : I l '
-2} | I B :\
-3 E / i AJE’ /E\E" i En; ]
af | A A" |
APomax | | : :
¥ : L 7 J '
6f I L ™ i
7| a E e =
8 - B ; . = P4°]
-25 -20 -5 0 5 16 20

Wykresy nierownomiernosci przekazywania ruchu pary konstrukcyjnej

Dzieki modelowaniu obrobki (zarbwno matematycznie jak i przez bezposrednig
symulacje CAD) oraz sprawdzenie wspotpracy w przektadni konstrukcyjnej mozna
identyfikowacC nieprawidtowosci geometrii uzebien juz na etapie ich projektowania,
przez co mozliwe jest ich unikniecie w procesie rzeczywistego nhacinania na
obrabiarce. Poréwnanie geometrii powierzchni bocznych zebdéw uzyskanych z
obydwu prezentowanych sposobow modelowania obrébki wykazato, ze odchyiki
nie przekraczajg poziomu dziesigtych czesci
przydatnos¢ stosowania obydwu metod do generowania uzebien dla potrzeb
przygotowania produkcji w praktyce przemystowej.

Potwierdza to

Badania realizowane w ramach Projektu "Nowoczesne technologie materiatowe stosowane w przemysle lotniczym”, Nr POIG.01.01.02-00-015/08-00 w Programie Operacyjnym

Innowacyjna Gospodarka (PO I1G). Projekt wspotfinansowany przez Unie Europejskg ze srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego.

Prace pokazane na plakatach bedg wystawione przez 3 dni /5-7 X 2011r./ natargach WIRTOTECHNOLOGIA,
a ich Autorzy zaprezentujg szerzej swoje dokonania podczas prezentacji na ,X Forum Inzynierskim ProCAX”,
w dniach 718 X 2011 r. w hotelu PRESTIGE ul. 11-ego Listopada 17 w Siewierzu.

Najlepsze prace, po recenzji zostang opublikowane, w formie papierowej, jako typowe artykuty
w miesieczniku Mechanik nr 11 2/2012




