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Tytut plakatu: Wytyczne do opracowania systemu CAM dla szlifowania

Szlifowanie jest procesem obrobki ubytkowej, ktory cechuje sie bardziej ztozonym przebiegiem w poréwnaniu do frezowania, toczenia lub wiercenia. Szczegblnie istotng role odgrywa
tutaj narzedzie scierne, ktérego wtasciwosci zalezg miedzy innymi od rodzaju zastosowanego materiatu sciernego, rodzaju zastosowanego spoiwa oraz ksztattu. Narzedzia scierne,
w szczegoblnosci wykonane z korundu, zuzywajg sie znacznie szybciej niz narzedzia weglikowe stosowane powszechnie w procesach toczenia, frezowania czy tez wiercenia.
Niezbedne jest zatem okresowe obcigganie narzedzia, ktére przywraca mu pozadane wiasciwosci skrawne. Uktad sterowania musi zatem kompensowaé niezbedne zmiany
wymiarOow narzedzia wynikajgce ze zuzycia w procesie szlifowania oraz obciggania. W przypadku narzedzi diamentowych mozna przyjaé, ze ich zuzycie jest znikome z czego wynika
wniosek, ze dla wielu przypadkow obrébkowych kompensacja ich wymiardw podczas obrdbki na obrabiarce sterowanej numerycznie moze zosta¢ pominieta. Dlatego w procesie
programowania szlifowania narzedziami diamentowymi, czyli tworzenia programu sterujgcego opisujgcego przebieg procesu szlifowania mogg by¢é wykorzystywane aplikacje
(systemy CAM) przeznaczone dla innych technik wytwarzania (np. moduty frezarskie przeznaczone do programowania frezarek).

Na rynku brak jest systemu CAM charakteryzujgcego sie dwuetapowym przetwarzaniem danych (etap procesora i postprocesora), kiory zapewnitby mozliwos¢ efektywnego
programowania operaciji szlifierskich dla roznych odmian konstrukcyjnych szlifierek uwzgledniajgc jednoczesnie specyficzne cechy procesu szlifowania.
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Cykl obciagania Sciernicy trudnosci lub jest wrecz niemozliwe[3].

3. Opracowanie wielu elastycznych strategii obrobkowych pozwalajacych
ksztattowac efektywny tor ruchu narzedzia sciernego.
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4. Opracowanie bazy danych z mozliwoscia rozbudowy przez uzytkownika systemu,
ktora zapewni dobor odpowiednich narzedzi, parametrow obrébkowych oraz
najlepszej strategii obrobki.

5. Modutowa budowe systemu (modut obrébki powierzchni walcowych, modut
obrobki powierzchni ptaskich, modut obrébki ksztattowej, modut obrobki
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6. Mozliwos¢ importu geometrii zapisanej w powszechnie stosowanych formatach.

sterowania numerycznego.

7. Symulacje obrébki w systemie bazujaca na wspotpracy z wieloma producentami
szlifierek, co umozliwi implementacje modeli maszyn zgodnych z ich rzeczywista
budowa.

8. Mozliwos¢ intuicyjnego tworzenia postprocesorow w przejrzystym srodowisku
programowania.

9. Opracowanie bazy postprocesorow dla najczesciej spotykanych rozwiagzan
konstrukcyjnych maszyn oraz najczesciej stosowanych systemow sterowania.

10. Przygotowanie modeli narzedzi sciernych wiernie odzwierciedlajacych ich Model CAD _ )LLud
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Postprocesor:
- adaptacja danych posrednich
do okreslonej kinematyki
szlifierki i uktadu
sterownia humerycznego
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Maszyna

: : : : Schemat automatycznego programowania szlifowania
Przyktadowe strategie obrobkowe do zastosowania w systemie CAM dla szlifowania y goprog

(szlifowanie powierzchni srubowej, szlifowanie ksztattowe watka, szlifowanie otworu po linii Srubowej,szlifowanie watka
z jednostronnym dosuwem, szlifowanie wgtebne, szlifowanie ptaszczyzny)
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