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STRESZCZENIE.

Obecnie obrobka materiatow stosowanych w przemysle lotniczym, motoryzacyjnym, chemicznym 1 w medycynie, takich jak: Inconel,
Incoloy, stopy magnezu i tytanu nastr¢cza duzo trudnosci wynikajacych giéwnie z wlasnosci tych materiatow. Stopy takie jak Inconel czy
Incoloy - z uwagi na zwigkszong zawartos¢ niklu 1 kobaltu - pod wptywem temperatury staja si¢ plastyczne, natomiast tytan utwardza si¢
pogarszajac tym samym warunki skrawania. Konwencjonalne metody szlifowania stosowane w obrobce tych materialéw nie spelniaja
wymagan dotyczacych jakosci obrabianych powierzchni, ktorym stawia si¢ coraz to wigksze wymagania oraz wydajnosci samego procesu
szlifowania. W zwiazku z tym w ostatnich latach znaczaco wzrosto zainteresowanie obrobka materiatow uznanych jako trudnoskrawalne,
ktorych udziat jako materiaty konstrukcyjne, w wielu dziedzinach techniki na przestrzeni ostatnich kilkunastu lat znaczaco si¢ zwigkszyt.

Rys. 1. Glowica do obrobki otworéw ze Sciernica
konwencjonalng

Przykladowe rozwiazania konstrukcyjne hybrydowych narzedzi
sciernych do obrobki otworéw pokazano na rys. 4, 5 Pierwsze
rozwiazanie przedstawia widok gltowicy sciernicy konwencjonalne;j
wraz z pierScieniem do nagniatania, w rozwigzaniu drugim
zastosowano Sciernice z nakrojem stozkowym. Przedstawione
narzedzia Scierne - dzigki konstrukcji hybrydowej taczacej wydajne
szlifowanie 1 nagniatanie — umozliwiaja rozdzielenie obrdobki
zgrubnej 1 wykonczeniowe] w jednej operacji szlifowania.
Zapewnia to z jednej strony zwigkszenie wydajnosci obrobki —
z drugiej zas — podniesie doktadno$s¢ obrobki i relatywnie
polepszenie stanu warstwy wierzchniej przedmiotu obrabianego
poprzez wprowadzenie naprezen sciskajacych. Efektem tego sa
znaczne lepsze  wlasciwosct  eksploatacyjne  powierzchni
szlifowanych, co moze zapewnic mniejsze ich zuzycie oraz
wydluzc okres trwatosci. Takie rozwiazanie moze by¢ przede
wszystkim stosowane do obrobki otworéw od ktérych wymagana
jest duza dokladno$¢ wymiarowo-ksztaltowa oraz mala
chropowatos¢ powierzchni. Umozliwia to réwniez stosowanie
sciernic o relatywnie duzych wymiarach ziaren i1 otwartosci
(porowatosci)  struktury, ktére nie zapewniaja malych
chropowatosci, ale sa niezbedne do obrobki o duzej wydajnosci lub
obrobki materiatdbw  trudnoobrabialnych, a  oslagniecie
pozytywnych rezultatd nastgpuje w procesie nagniatania.

Rys. 2. Glowica do obrobki otworéw ze Sciernica
z nakrojem stozkowym

Rys. 5. Widok glowicy z przedmiotem
obrabianym

Rys. 6. Glowica do szlifowania powierzchni ptaskich Rys. 7. Idea konstrukcji glowicy z napgdem hydraulicznym

1 ksztaltowych

Na rysunkach 6, 7 przedstawiono przyktadowe rozwiazania
narzedzi do obrébki powierzchni ptaskich i1 ksztattowych.
Przedstawione na rys. 6 1 7 glowice Scierne skladaja sig
z jednego korpusu oraz zespolu elementéw sciernych
przemieszczajacych si¢ w kierunku promieniowym i1 osiowym.
Opisane rozwiazanie umozliwia rozdzielenie w jednym
narzedziu Sciernym sekcji  szlifowania zgrubnego oraz
wykanczajacego. Stwarza to warunki do zastosowania r6znych
charakterystyk 1 wilasciwosci uzytkowych narzedzi Sciernych
realizujacych te =zabiegi. Istotna korzyscia jaka daje to
rozwiazanie jest doprowadzenie cieczy chtodzaco-smarujace]
bezposrednio do strefy szlifowania zapewniajac obnizenie
temperatury w miejscu styku poszczegllnych narzedzi
z powierzchnia przedmiotu obrabianego. Wptywa to korzystnie
na stan warstwy wierzchniej oraz chropowatos¢ powierzchni
obrabiane;.

Zaprezentowane konstrukcje sa rozwijane w Katedrze Inzynierii Produkcji
wykonywane sa prototypy glowic, ktére w najblizszym czasie beda przebadane w celu okreSlenia ich przydatnosci
produkcyjnej. W tym celu zrealizowane zostana badania powierzchni obrobionych oraz powierzchnie czynne narzedzi

sciernych na gtowicach obrobkowych.

Bibliografia:

Rys. 12. Glowica do szlifowania powierzchni ptaskich
z odsrodkowym podawaniem CCS

Wiadystaw R. Gundlach: Podstawy maszyn przeptywowych i ich systemow energetycznych. Wydawnictwo

Naukowo — Techniczne, Warszawa 2008.

Prace pokazane na plakatach bedg wystawione przez 3 dni /5-7 X 2011r./ na targach WIRTOTECHNOLOGIA,
a ich Autorzy zaprezentujg szerzej swoje dokonania podczas prezentacji na ,X Forum Inzynierskim ProCAX”,

w dniach 718 X 2011 r. w hotelu PRESTIGE ul. 11-ego Listopada 17 w Siewierzu.

Najlepsze prace, po recenzji zostang opublikowane, w formie papierowej, jako typowe artykuty

w miesieczniku Mechanik nr 11 2/2012

Politechniki Koszalinskiej. Obecnie

WIRTOTECHNOLOGIA

Dysza kierujaca ciecz
na turbine

Turbina hydrauliczna
CPS CPS
Obroty éciernic /-
elementarnych Ei ia
|| — ——— ' |I
! 1]
=

Obroty sciernic

Otwory do podawania Korpus éciemic

cieczy chtodzaco - smarujacej

Ciecz chtodzaca
od ci$nieniem

Rys. 3. Budowa glowicy szlifierskiej z obrotowymi Rys. 4. Podstawowa konfiguracja glowicy do

sciernicami elementarnymi szlifowania obwodowego o osiach rownolegtych

Na rysunkach 8 1 9 przedstawiono przyktadowe rozwiazania glowic obrobkowych
przeznaczonych do obrobki  wielkogabarytowych obiektow o powierzchniach
swobodnych. Glowice wyposazone w inteligentne systemy sterowania (SI) przeznaczone
sa do wspoétpracy z robotami suwnicowymi oraz manipulatorami o duzym zasiggu
ramion.

Rys. 8. Widok gltowicy umieszczonej na
robocie przemystowym

Rys. 9. Widok gltowicy obrébkowej przeznaczonej do wspotpracy
z centrum obrébkowym CNC




