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Stanowi grupe rozwigzan umozliwiajgcych szczegétowe projektowanie oraz
optymalizacje proceséw produkcyjnych w interaktywnym, trOJwymlarowym Srodowisku
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Takie rozwigzanie oferuje nam nastepujgce

mozliwosci:

O zrozumienie w sposOb wyrazny i prosty
ztozonych procesow,

O analize i weryfikacje procesow we wczesnym
stadium,

U minimalizacje zapetlonych zmian,

O zmniejszenie ilosci budowanych prototypow,

O minimalizacje ilosci zmian przy projektowaniu w czasie montazu oraz
problemy w procesie,

() zaoszczedzenie czasu przy planowaniu produkcji (lepsze zrozumienie
poprzez uzywaniu modeli 3D),

O minimalizacje wad rozmieszczenia zasobow.
O Wytapanie waskich gardet i optymalizacja przeptywu materiatow
O Tworzenie cyfrowych linii produkcyjnych
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Plant Design Quality Production
& Optimization Mamagemenit Management
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Manufacturing Process Management

planowanie i wytwarzanie produktow, aplikacji do
cyfrowego wytwarzania
= Teamcenter jako platforma PLM
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Szybkie tworzenie modeli fabryki
| rozmieszczenie ich w optymalny
sposob dla przeptywu materiatow,

zanim rozpocznie sie produkcja Plant Design
& Optimization

» Wykrywanie i eliminacja potencjalnych
probleméw

* Minimalizacja kosztow inwestycyjnych

« Optymalizacja wydajnosci istniejgcych
systemow produkcyjnych

» Ograniczenie naktadéw inwestycyjnych
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Dane wej $ciowe

»Wymagany plan produkcji
»Przepustowosc¢
»Rozmiary obiektow

» Strategie magazynowe
»Pojemnosé buforow
»Zmiany pracy

»1l08¢ przerw

»Reguly sterowania
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Model symulacyjny fabryki

Model symulacyjny linii
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Dane wyj $ciowe

» Dostepnos¢ zaktadu

» Czasy przejscia produktu przez
linie

» Dane magazynowe

» Koszty

» Dostepnosc¢ linii

» Zoptymalizowane czasy cyklow
| pojemnosci buforéw

» Wykorzystanie

» Wydajnosé
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2D
3D
Szybka, oparta na Wygodna i przystepna
ikonach Y9 przystep

prezentacja
Integracja z CAD -
Planowanie wykorzystania

przestrzeni
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Symulacja wydajnosci produkcji Zarzadzanie wspotpracg w fabryce przy

projektowaniu produktu
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Wykresy Sankeya . il

aUtomatyczna T ._,_,__.,_’_s-_rn.*_!erl_'.r:,{;: n'.'
wizualizacja :

przeptywu materiatu

Analiza waskich gardet
automatyczna analiza
wykorzystania zasobow

Diagramy Gantta
rozplanowanie
wykorzystania

zasobow w czasie
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KOLIZJE - sprawdzanie poprawnosci
rozktadu projektowanej fabryki na etapie
projektu
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1 WYDAJNOSC uk’raplg | jego
FUNKCJONALNOSC (drogi transportowe,
rozmieszczenie stanowisk itp.)
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:ﬂ“— I—*J SPRAWDZANIE wydajnosci procesow
: E?“ = technologicznych lub ich CODZIENNA
# L T = optymalizacja
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Przykiad 1

Przyktad 2 Przyktad 3
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Prezentacja
oprogramowania
na zywo
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CAD DESIGN
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> PLM SOLUTIONS

Dziekuje za
uwage!
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Grzegorz TRACZYK
Specjalista ds. wdro zen PLM
Tel. +48 32 77550 13
Tel.kom. +48 506 118 234
g.traczyk@ksautomotive.pl
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