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Tendencje rozwojowe mikrotechnologii wytwarzania.
Niekonwencjonalne metody mikroobrobki
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Mikrotechnologie zajmujg aktualnie bardzo wazne miej-
sce w dziatalnosci produkcyjnej i innowacyjnej czotowych
firm zagranicznych, stanowigc jeden z gtéwnych kierun-
kéw prowadzonych przez nie prac badawczo-rozwojo-
wych. Jest to zwigzane z coraz szerszym zastosowa-
niem systemoéw mikro-elektro-mechanicznych (ang. Micro
Electro Mechanical Systems — MEMS) integrujacych
obiekty elektroniczne, elektryczne i mechaniczne, prze-
twarzajgce wielkosci mechaniczne, termiczne, chemicz-
ne na sygnaty elektryczne i odwrotnie. Zgodnie z prze-
widywaniami warto$¢ rynku MEMS w 2009r. szacuje
sie na 7 mld $, prognozujac ciggty wzrost (do 13 mid $
w 2012r.).

Gabaryty MEMS wynoszg zwykle od kilku mikrometrow
do kilku milimetrow i — w odréznieniu od komponentow
mikroelektronicznych — wytwarzanie ich podzespotow wy-
maga zastosowania technologii umozliwiajgcych uzyska-
nie skomplikowanych struktur tréjwymiarowych o wymia-
rach <500um. Stosowane sg tutaj takie metody, jak:
mikroformowanie, mikroodlewanie, mikrotoczenie, mikro-
frezowanie, mikrowiercenie, mikroszlifowanie, mikroobro-
bka laserowa, mikroobrébka elektroerozyjna, mikroobréb-

ka elektrochemiczna oraz metody przyrostowe (np. mik-
roselektywne spiekanie laserowe czy mikrostereolitogra-
fia). W produkc;ji wielkoseryjnej duzy udziat majg mikrood-
lewanie i mikroformowanie, natomiast pozostate metody
stosowane sg na etapie przygotowania produkcji (np.
wytwarzanie oprzyrzgdowania i narzedzi do mikroskrawa-
nia, mikroodlewania i mikroformowania) oraz na etapie
projektowania i testowania nowych mikrosysteméw (wy-
konawstwo prototypéw przy mozliwie matych naktadach
finansowych).

Szczegodlne miejsce w mikrotechnologii zajmujg meto-
dy niekonwencjonalne, a wsrod nich mikroksztattowanie
elektroerozyjne oraz elektrochemiczne, co wigze sie z ich
wysokg efektywnoscig techniczno-ekonomiczng przy wy-
twarzaniu struktur mikrogeometrycznych.

W referacie przedstawione zostang tendencje rozwojowe
niekonwencjonalnych technologii wytwarzania w aspekcie
zastosowania do wytwarzania mikronarzedzi, elementéw
oprzyrzadowania i prototypéw. Ze wzgledu na wiele zalet sg
one interesujgca alternatywg wobec obecnie stosowanych
w przemysle metod wytwarzania mikroelementéw (zwtasz-
cza na etapie przygotowania produkciji).

CADENAS PARTsolutions — biblioteka normaliow CAD.
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Oprogramowanie PARTsolutions umozliwia dostep za-
réwno do modeli wyrobdw (czesci i zespotéw) znajduja-
cych sie w ofercie ok. 600 Swiatowych producentow, jak
i opisanych wieloma normami krajowymi i miedzynarodo-
wymi. Umozliwia to radykalne skrécenie czasu projekto-
wania dzieki wykorzystaniu juz zamodelowanych czesci,
wprowadzanych do projektéw w formacie dowolnego sys-
temu CAD.

Oprogramowanie w fatwy sposoéb integruje sie z sys-
temem CAD. Staje sie najlepszym zrédtem modeli goto-
wych wyrobéw (oferowanych przez ok. 850 dostawcéw,

np. FCPK, RAF, STRACK, MEUSBURGER, SKF i wielu
innych) oraz normaliéw (np. PN, DIN, ISO, ANSI, GOST
i wielu innych). Liczba firm w bazie danych nieustannie
wzrasta, a ich oferta jest regularnie uzupetniana. Dzieki
funkcjom aktualizacji on-line, uzytkownik programu PART-
solutions ma zawsze dostep do peinej oferty produktow.

Podczas seminarium zostang przedstawione korzysci,
jakie mogg uzyskac¢ konstruktorzy uzytkujgcy oprogramo-
wanie PART-solutions. Zalicza sie do nich:

e dostep do modeli wyrobow (czesci i zespotdw) znaj-
dujacych sie w ofercie ok. 850 swiatowych producentow,
opisanych zgodnie z wieloma normami krajowymi i mie-
dzynarodowymi,

¢ radykalne skrocenie czasu projektowania dzieki wy-
korzystaniu juz zamodelowanych czesci, wprowadzanych
do projektéw w formacie stosowanego systemu CAD,

e tatwos¢ prowadzenia geometrycznych wyszukiwan
wyrobow w obrebie kompletnych lub sprecyzowanych
zasobow bazy danych PARTsolutions,

* mozliwos¢ skorzystania z profesjonalnych modutéw,
stuzacych do zautomatyzowania prac inzynierskich,

® rozwigzania probleméw z importem danych CAD
3D/2D,

e brak koniecznosci wtasnorecznego modelowania
3D/2D poszukiwanych wyrobow i czesci standardowych.




